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АННОТАЦИЯ 

Вохрамеева Т. Н. Разработка ювелирного украшения и 

основ технологического процесса его изготовления. — Челя-

бинск: ЮУрГУ, ИСТиС, 2017. — 72 с., 40 ил., 8 табл., 

3 прил., библиогр. список — 36 наим. 

В результате проведенного анализа современных тенденций в ювелирных 

украшениях разработано женское колье-ошейник. 

Исходя из стиля разработанного шейного женского ювелирного украше-

ния, в качестве технологии изготовления была выбрана филигрань. 

Составлена технологическая последовательность изготовления ювелирного 

украшения, определено необходимое оборудование и материалы. Особенностью 

технологической последовательности является параллельное выполнение не-

скольких этапов, что позволяет сократить время и добиться более высокого каче-

ства конечного изделия. 

Определена себестоимость изготовления ювелирного изделия — 

4 783,51 руб. и отпускная цена — 6 100 руб. 
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ВВЕДЕНИЕ 

Формирование искусства художественной обработки металлов было доста-

точно длительным и, основываясь на устоях и знаниях многочисленных поколе-

ний мастеров, продолжает свое развитие в условиях современности. Ювелирные 

украшения играют важную роль в становлении и процветании творчества и деко-

ративного прикладного искусства. По тому, как менялись ювелирные изделия 

можно отследить процесс формирования культуры различных эпох и народов от 

древнейших времен до наших дней. Украшения всегда имели особое значение в 

жизни человека и прошли в ногу с ним путь развития длиною в тысячелетия.  

Изделия из металлов и камней никогда не выходят из моды и по сей день 

пользуются большим спросом. Ювелирное искусство сегодня вызывает бурю эмо-

ций, и воспринимается как творческое самовыражение художника-ювелира. Со-

временные украшения могут поражать воображение и отнюдь не призваны лишь 

отразить материальное благополучие хозяйки. Авторские украшения из металла в 

наше время чрезвычайно актуальны. 

Целью выпускной квалификационной работы является разработка и изго-

товление шейного женского украшения в технике филигрань. Для достижения це-

ли данной работы необходимо выполнить следующие задачи: 

 проанализировать современные тенденции в ювелирных украшениях; 

 разработать творческую концепцию ювелирного украшения с обосно-

ванием принятых решений; 

 подобрать технологии изготовления ювелирного украшения с обосно-

ванием их выбора; 

 разработать технологический процесс изготовления ювелирного изде-

лия;  

 изготовить ювелирное женское шейное украшение; 

 рассчитать себестоимость и отпускную цену ювелирного изделия.  
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1 ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ СОЗДАНИЯ 

ЮВЕЛИРНЫХ УКРАШЕНИЙ 

1.1 История художественной обработки металла 

Художественная обработка металла и создание уникальных декоративных 

изделий из него являются неотъемлемой частью развития декоративно-

прикладного искусства. Примерами таких изделий могут стать: ювелирные укра-

шения, посуда, предметы быта, религиозные атрибуты, декорированные архитек-

турные элементы. Попытки классифицировать украшения, выполненные из метал-

ла, появились относительно недавно. Восприятие художественного металла, как 

непосредственно обособленного от остальных видов декоративного искусства, 

оформлялось постепенно, но было неотвратимо. Довольно длительный период 

времени искусство обработки металла этот вид творчества считался неразрывно 

связанным со скульптурой и живописью. Мастер, создававший предметы из ме-

талла, должен был являться искусным художником и в другой области,  ювели и это тре-

бование  аботки до сих пор  синтетических считается немаловажным. 

По  мате сей день  римской украшениям из металла отводится  поэтому особое  асцвета место в искусстве. 

Серебро,  которая медь, золото, бронза,  именно железо, латунь  возможными и сплавы олова  обоснована считаются основ-

ными  усыпанных материалами при  золотых работе над  ичиной изделиями из металла.  

В  ипоев основном, на практике  использованием драгоценные металлы сплавляются с медью  осписью в це-

лях увеличения  часто прочности и для  еменные снижения цены. Процентное  ного содержание золота  далее в 

сплаве выражается  масте в каратах. Обычно, по причине  иводила их пластичности и высокой  составля 

стоимости, драгоценные  нениях металлы используются  следует в целях создания  тличается небольших эле-

ментов. 

Являясь  оссии достаточно мягким  анных и пластичным металлом, медь  монтажка обычно приме-

няется для изготовления кованых  материалом изделий. Так же часто  плавлении она используется  ашения в виде 

оправы  эстетика для элементов  аннего из иного, более  забивании драгоценного сырья. Бронза представляет  исто 

собой олова  еческие и меди. Обычно  абочие встречается как  ашались дополнительный материал  климт при соз-

дании  болтов скульптур, так  некото как обладает  одного тягучестью, твердостью  быть и плотностью. Латунь 
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является  номо сплавом цинка  укоятки и меди. Железо используется  евесины для создания  часто изделий в та-

ких  большая техниках, как  укции сварки литья  кото и сварки. Расплавленное  оскошь железо, характерное 

усадкой  плавке на холоде, используется, в  агоценными основном, в архитектуре, так  усский как там  ческой необхо-

дима  упных определенная прочность. Например,  графического для изготовления  азновидностей дверей и ворот, деко-

ративных светильников  пайке и фонарей, кованых  аботах решеток.  

Менее хрупкое сварочное  азительность железо позволяет  медных с помощью горячей  едметов обработ-

кой получать великолепные образцы  укоятки узоров из тонких  сканные листов или  были полос. Сплавы 

олова состоят, по  иодически существу, из олова  сосуды с различными по количеству добавлениями 

ряда  жизни иных  углая металлов.  

1.1.1 Древний мир 

Египетские  омантическом декоративные украшения  оволока из металла придерживаются  етают устоев, 

сохранившихся после эпохи Древнего  истианском царства (приложение  етве Б). Некая чопорность, 

эстетичность и строгость  античный скульптур и росписей находит отражение и в  синтетических ювелирных 

изделиях, являющихся заметно и важной частью  овол еживает египетского образа. Ювелирные  лученного 

украшения эпохи  приложение Древнего царства  азнооб явственно демонстрируют,  необходимости что техники  ювели грави-

ровки, ковки,  иваются припоя, и проката проволоки  интенсивное развивались с удивительной скоро-

стью. Одним из наиболее часто используемых металлов считалась медь. Вазы и 

чаши  кольцо эпохи Древнего  абочих царства, в большинстве своем, создавались путем  сразу холодной  возможными 

ковки (приложение  слегка Б). На период  сучков Нового царства  изготовление (приложение  используются Б) пришелся рас-

цвет египетского искусства. Технологии продолжали свое развитие, формировался 

стиль и образы. Методы изготовления украшений неуклонно стремились к совер-

шенству.  

Соразмерные и строгие геральдические изображения, использующие фигу-

ры зверей и людей встречаются почти во всех изделиях. Большое распространение 

получило декорирование ритуальных вещей, таких как серебряные и золотые  пике 

кинжалы (рисунок 1.1). Подобные предметы демонстрируют быт и повседнев-

ность той эпохи. Особенно хорошо прослеживаются придворные обычаи, фраг-

менты которых можно изучить по скульптурам и рисункам.  
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Рисунок 1.1 — Ритуальный кинжал 

Огромное количество украшений из металла было обнаружено на раскоп-

ках, которые не прекращаются по сей день. Во многих изделиях имеется повтор 

определенных мотивов и узоров, таких, например, как туго крученная спираль или 

пересекающиеся завитки. Невероятное разнообразие материалов, применяемых 

для создания изделий, поражает и вызывает восхищение.  

В основном, предметы быта, богато украшенные металлом, находят на рас-

копках в могильниках и захоронениях особо привилегированных особ. Потря-

сающая воображение изящность обыденных, на первый взгляд, предметов, демон-

стрирует очень высокий уровень мастерства. Именно в эту эпоху торговля между 

Египтом и Сирией была достаточно развита, чтобы влияние стран друг на друга 

нашло отражение в их искусстве. Смешение стилей угадывается в мелочах и дета-

лях, но его невозможно не заметить  оцессе [19]. 

Довольно много предметов, которые удалось отыскать, перекликаются с 

такой важнейшей частью египетской жизни, как езда верхом. Конская сбруя, ко-
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лесницы, застежки и оружие — все это показывает мастерство художников и их 

увлеченность конным спортом. Преимущественно изделия, выполненные из брон-

зы, но иногда встречается и медь. Также, многие вещи демонстрируют удивитель-

ной выразительности стилизованные рисунки, на которых  пайке рисункизображены животные. 

В основном, все эти изделия были созданы в ритуальных целях и зачастую ото-

бражали верования народа. Сама форма многих предметов показывает, насколько 

сильным оказалось влияние греческой стилистики. Однако  в той же мере они пе-

редают значимость египетского военного строя. 

Были достаточно распространены изображения животных, совмещенные с 

орнаментом, напоминающем ветви и растения. Многие  овой предметы украшались ри-

сунками зверей и птиц в сочетании с особыми декоративными мотивами, которые 

долгое время использовались египетским народом повсеместно. Скульптурные 

группы из драгоценных металлов так же, как и рисунки, были наполнены движе-

нием и динамикой (рисунок 1.2).  

 
Рисунок 1.2 — Скифское золото  
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1.1.2 Античный  сидеть мир 

Во времена античности человечество неистово почитало природу и все, что 

с ней связано. Оригинальность и чувственность предметов повышалась, как и мас-

терство творцов. Помимо орудий и оружия в погребениях находили металличе-

ские изделия поразительной красоты, созданные лишь с целью воспеть природу. 

Наибольшее количество обнаруженных на Крите украшений  из металла имеют 

кипрское  усилит или сиро-финикийское  мане происхождение и отражают тот же стиль. 

В большинстве своем, предметы, найденные при раскопках, имеют отно-

шение к микенскому периоду  емешивание (приложение  восп Б). Именно образы живой природы, 

выражающиеся в переплетении ветвей и листочков, воспеваются в коронах, диа-

демах и масках, оставшихся нетронутыми и уцелевшими спустя время. Самыми 

впечатляющими выглядят объемные изделия из металла. Греческие мастера изо-

бражали, в основном, людей и зверей, а работали они почти со всеми известными 

на тот момент металлами: с бронзой, золотом, железом, серебром и свинцом. 

Уровень мастерства греческих умельцев невозможно подвергать сомне-

нию. Значительное количество ювелирных изделий показывает, сколь сильно бы-

ло влияние соседних восточных стран. Например, такие этрусские изделия  александ из 

бронзы и железа, как маленькие ритуальные скульптуры,  етве узорчатые урны для хра-

нения праха после  окая кремации, умбоны  восп (приложение  стояли Б) для щитов, которые оформ-

лялись с помощью стилизованных деталей, перекликающихся с мотивами декора-

тивных изделий кочевых племен. 

Впоследствии все более явно проявляется спрос на предметы быта и до-

машней утвари. Становятся еще более распространены серебряные и бронзовые 

скульптуры и рельефы. Все великолепие и элегантность быта прослеживаются в 

каждом изделии, узоры становятся сложнее и замысловатее, преобладает желание 

демонстрировать богатство и незаурядное мастерство. Даже самые простые вещи, 

такие как чаша для воды, смотрятся поразительно роскошно (рисунок 1.3). Имен-

но такие мелочи нагляднее всего показывают настроение и стиль того времени. 
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Рисунок 1.3 — Бронзовый сосуд 

Римские  гаечных художественные изделия  плавке из металла во многих  сплав случаях являются  инте 

лишь средством  более для демонстрации искусства скульптуры  плетенье или орнамента,  ашения выпол-

ненного в высоком рельефе  иходится (приложение  необходимости Б). Однако подобный показ  ебениях владения 

техникой  протяжении часто искажал понятие  выступающая о функциональности предмета. Металлические  онзе 

предметы украшались  азме мифологическими сценами, растительными  ваны орнаментами, 

гротескными  также масками, натюрмортами  день и вакхическими сценами,  делали которые выпол-

нялись  ость в технике литья, чеканки,  более резьбы и гравировки. До  наменти наших дней  александ сохрани-

лось сравнительно  пайку мало римских золотых  александ изделий. 

Греко-римские изобразительные  точно и орнаментальные мотивы  филиг в преобразо-

ванном виде  выпускаются продолжали существовать  аждений в христианском и византийском  аскопанных церков-

ном искусстве. С  оскошь окончанием эпохи  соответству иконоборчества (приложение Б)  далее возобнови-

лось  азцы изготовление изделий  викторианское для богослужения.  инст Они  металлов пышно украшались золочены-

ми  постепенно серебряными рельефами, выполненными  иводила в технике объемной  етве чеканки, и ин-

крустировались драгоценными  эксплуатации камнями и благородными эмалями.  
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1.1.3 Средние  аботке века 

Время расцвета кузнечного  ассо и ювелирного мастерства. В этот  посередине период ре-

шетки,  искусстве ворота, оружие,  художественная доспехи, утварь,  икаспия украшения покрывали рельефами,  восп насеч-

кой, росписью (рисунок 1.4). 

 
Рисунок 1.4 — Средневековое украшение из металла 

В  сопутствующего эпоху раннего Средневековья работа  выполняемые по металлу была  заключенные основным средст-

вом  ного художественного выражения. Широко  азования использовались драгоценные  между перего-

родчатые эмали  использованием и вставки из драгоценных  делают камней, дополненные  иводила чеканкой, фили-

гранью  эксплуатации и чернью. В большом  повседневного количестве изготавливались  иных сосуды для  всегда богослуже-

ния, форма  еческих которых следовала  оизведении каролингским традициям (приложение  азовалась Б). Рельефы 

из золота  едъявляет и серебра со сценами  были повествовательного характера,  евом заключенные в 

рамки  аботе с цветными драгоценными  овой и поделочными камнями,  азме украшали изделия  аботки из 

металла. Формы церковной  ативные архитектуры и сопутствующего  ковной ей скульптурного 

рельефа нашли  большая отражение и в изделиях  аботник из металла. Предметы,  иодически привозившиеся 

крестоносцами  ного с Востока, способствовали распространению  едва сильного византий-

ского  асплавленных влияния. Часто  необходимости в одном произведении  высоко использовались все  ющего техники, которы-

ми  азовалась владел мастер. Медь  анения использовалась для светильников  металла в форме короны. Благо-
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даря растущему  ного спросу на церковную  ного утварь впервые  иальной в искусстве большое  азливке значе-

ние приобрело  епления сварочное железо. 

1.1.4 Новое  оволока время 

 Борокко 

Гигантский балдахин  стациона над алтарем  асплавленных собора св. Петра  пользовании в Риме, выполненный  номо в 

бронзе Джованни Лоренцо Бернини  особенно (приложение Б), представляет  млены собой памят-

ник,  определены венчающий развитие стиля  оисходит барокко. Этот  цессе стиль вскоре  мельхиором был воспринят  только и по-

лучил продолжение  железе во Франции, откуда  ного он распространился во все  ающейся страны Евро-

пы,  ычагами в Россию и в Северную  сучков Америку. В эпоху  хности Людовика XIV  уются французская работа 

по золоту,  еческих серебру, бронзе  отивном и железу демонстрирует  опейским богатое разнообразие свобод-

ного растительного  жавеющей орнамента, замкнутого  целях внутри четко  поддержку определенной рамки изо-

гнутых  ювелир кривых.  

После 1688 года  элементов во Франции многие  аботник металлические предметы  хождение были от-

правлены  кото в переплавку для  название финансирования дорогостоящих  наменти войн и дворцового  ваемого 

строительства в Версале,  факту которое стимулировало развитие различных  технике техник ху-

дожественной  многие обработки железа,  ашались создавая спрос  нениях на изготовление узорных  укоятке ворот, а 

также  одного на оформление интерьеров  ужением позолоченной бронзой [33]. В изготовлении  едставляет про-

стых неорнаментированных  выполненные изделий, формы  гаечных которых состояли  золотых из грациозно урав-

новешенных  ного кривых, применялось  быть серебро нового «британского  именят стандар-

та» (приложение Б) чистоты. Сплав  гнутых олова и свинца  дати использовался для  которая упрощен-

ной имитации  отве форм серебряных изделий. 

 Рококо 

Пышные,  нашли тяжеловесные формы  болтов и симметричные композиции  авный барокко сме-

нились  освещено на игривую легкость  менности причудливых асимметричных  эпоху форм и легкие нежные 

краски  металла нового стиля  климт — рококо. Беззаботность  идания и легкомыслие французской  возможными при-

дворной жизни  духовные после смерти  абочие Людовика XIV  эпоху (приложение  асцвета Б) нашли выражение  ментами во 

всех видах  укоятки художественного творчества  абочем этого времени. Поверхности  абочей украшались 

причудливыми  игадного формами рельефных чеканных  ехника картушей, напоминавших развер-

http://www.krugosvet.ru/enc/kultura_i_obrazovanie/izobrazitelnoe_iskusstvo/BERNINI_DZHOVANNI_LORENTSO_DZHANLORENTSO.html
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нутые  одных свитки, и раковин,  едставляют от этого слова  богатое и произошло название  долгого данного стиля (ри-

сунок 1.5). Вскоре рококо распространился  иных по всей Европе. Он  женское определил разви-

тие не только  богатство архитектуры, живописи,  ывов скульптуры, но и в еще  изделия большей степени  ашения 

всех видов  длина прикладного искусства,  множества включая мебель,  евесины бронзу, шпалеры,  детстве ткани, фар-

фор,  оведении костюм и ювелирные  едное украшения. 

 
Рисунок 1.5 — Рельефный картуш в стиле рококо 

 Классицизм 

Возрастающий интерес  кото к классической античности  утолщенного привел к появлению  многооб 

нового стиля  ошкооб в работе по металлу,  ающих так же,  азительность как и в других  анью видах искусства. Сдер-

жанность  ипоев декоративного оформления  олевских и чистота формы распространились  выклад на все 

виды работ  светской по металлу: посуду,  абочие ювелирные изделия,  азуя скульптуру и элементы  ажениями архи-

тектурного декора. Впоследствии  аскопанных становится все  едко более популярным  анной подражание 

греческой,  авное а не римской античности. Вследствие  забивании чего, формы  филиг получили более  основе вы-

разительную скульптурную  металла трактовку. Век  личных классицизма был  окко недолог — всего  тные не-

сколько  только десятилетий. Тем  пендикуля не менее, он оставил  богатое прекрасные образцы  цового художествен-

ного творчества. 
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1.1.5 Викторианское  металла и новейшее время 

Применение  замкнутого механических методов  цилинд для массового  заключенные производства металли-

ческой  приложение утвари для  изготавливае домашнего обихода  ажениями привело к быстрому  оцессы упадку ремесленного 

мастерства. Новая  хности эстетика дизайна  азме машинной продукции  укоятки еще не была  церковная сформули-

рована, поэтому  азличным вместе с возрождением  едметы интереса к различным  более историческим сти-

лям  абочем промышленные изделия  должна имитировали произведения  ования художественного ремесла 

прошлых  графического эпох. В стиле  кольцо модерн, использовавшем  оскошь элементы различных историче-

ских  ного стилей, создавались  ающейся металлические изделия  скань элегантных и утонченных  кото форм, 

напоминающих живое  ивел растение (рисунок 1.6). 

 
Рисунок 1.6 — Металлическое изделие в стиле модерн 

В  пластическую этот период  валда произошло формирование  ациозно новой эстетики  иками механизированно-

го производства. Согласно  адиционных ее концепции, внешний  ценными вид предметов  неплотности из металла или  пайка 

других материалов  пайке должен выявлять  ного их содержание и назначение  следует изделия. Дизайн 

 укоятки немецких и шведских  изящны изделий из серебра,  адиционных нержавеющей стали  пайка и сплавов олова  подде 

особенно наглядно  могла демонстрирует пластическую  наментом красоту и функциональную  номо вы-

разительность этого  жавеющей нового направления  именно в искусстве.   
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1.2 Развитие техники  еждения филигрань 

Термин «филигрань» имеет  использование латинские корни  оцессы и происходит от двух  азме 

слов: «filum» — нить  одных и «granum» — зерно. В России  небольшие этот декоративный  мате способ 

обработки  евесины металла приобрѐл  именять не только неповторимый русский  евне колорит, но и дру-

гое  деко название — скань,  отве произошедшее от древнерусского слова «съкати»,  плавлении озна-

чающего «свивать», «скручивать». В  железе ювелирном деле  ивело оба понятия  окко означают осо-

бую  яные технику изготовления  агоценными изделий путѐм  ивело спаивания тонкой  дамы проволоки из драго-

ценных  мане металлов в узор.  

Часто  ошлых филигрань сочетают  личных с зернью, представляющей собой  части металличе-

ские мелкие  пайке шарики, которые  инадлежность напаивают в заранее  одственные подготовленные углубления. 

Зернь  светлых создает эффектную  шелкового фактуру, игру светотени,  жизни благодаря чему  умента изделия при-

обретают  поддержку более изысканный  деко вид. В зависимости  абочем от выбранной техники,  анных выделяет-

ся несколько разновидностей  одственные филиграни: 

 напайная скань, рукоятки при которой проволочный  мальное узор напаивают 

на металлический  азличной лист-основу (рисунок 1.7). 

 
Рисунок 1.7 — Напайная скань 

 ажурная  сканные скань, которая  истым предполагает образование  пайка металлического 

кружева  изделиях посредством спаивания  едуп декоративных элементов  удаления из проволо-

ки без  ость напаивания их на какую-либо  зародившийся основу (рисунок 1.8); 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B5%D1%80%D0%BD%D1%8C
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Рисунок 1.8 — Ажурная скань 

 объѐмная  делают скань применяется  бумаге для изготовления  повседневного объѐмных украшений  аботали 

из филиграни и использует  ажение поэтапный подход:  быть несколько составляю-

щих,  подкладок выполненных в технике  колодцев ажурной скани,  обращения соединяются вместе  мате в 

единую композицию (рисунок 1.9). 

 
Рисунок 1.9 — Объемная скань 
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Материалами  смело для филигранных  плавильщик изделий служат  оскошь сплавы золота,  золотые серебра и 

платины,  площади а также медь,  использовавшем латунь, мельхиор,  целях нейзильбер. Бижутерную филигрань 

чаще  сканные всего делают из мельхиора. Мельхиором  атанная называют пластичный и прочный  едотв 

сплав меди  площади и никеля, который обладает красивым  угого серебристым цветом,  ювели легко че-

канится,  очные штампуется, режется, полируется.  более Это очень  исунок пластичный и тугоплавкий  болтов 

металл, выглядящий как  пышно серебро низкой  еобладают пробы. Часто  ошлых из мельхиора делают  дати мас-

сивные филигранные  ость изделия: посуду,  эксплуатации шкатулки, вазы,  ипоев украшения интерьера  азнооб и т.д.  

Ещѐ одним  ажденный материалом, хорошо подходящим  еплен для изготовления  нашли бижутерии 

является нейзильбер — это сплав меди,  технике цинка и никеля. Он  плавлении отличается высокой  изготовлении 

пластичностью, тягучестью  вными и коррозионной стойкостью. 

Проволока различного  духовные сечения, используемая  азличным в филиграни, имеет  анились своѐ на-

звание,  обращения в зависимости от ее назначения. Есть четыре основных  имитации типа проволоки:  

 основа — толстая  меняются проволока круглого,  ование прямоугольного, квадратного  яющая 

или овального  ценных сечения (из неѐ изготавливается  ювели каркас, или  деликатным основа, из-

делия);  заключенные  

 монтажка — в  дошли основном, тонкая,  выданный но широкая проволока  упных овального се-

чения,  обладает которой набирают  костюм основной рисунок и контур  именно элементов ри-

сунка; 

 набивка — скрученная  удования и прокатанная в плоскость  яющая проволока такой  факту же 

ширины, как  искусства монтажка (еѐ используют  целях для заполнения  стан рисунка);  

 верѐвочка — скрученная,  именять но не прокатанная в плоскость  ювелир проволока, и 

еѐ используют  менности для декорирования  нового некоторых элементов рисунка.  

Украшения,  еменные выполненные в технике  современных филиграни или с элементами  ошейники фили-

грани часто,  идуман в целях облагораживания  стан их внешнего вида,  углая оксидируют и серебрят. 

Нередко  асцвета филигрань сочетают  любом с эмалью, гравировкой,  абота чеканкой. С помощью  приложение тех-

ники филиграни  едставляющей можно изготовить  окой любые виды  чтобы ювелирных украшений. 

Сюжеты,  именять выполняемые филигранными  абочих техниками, сильно  еменные зависят от окру-

жающей  стерства действительности. Они  гаечных не являются статичными  ющего и изменяются в соответ-

ствии  классическом с формированием различных стилей  стерства и модой. Возрастающая  яные потребность во 
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всѐ более  азливке и более сложных  мальное узорах скани  обеспечивающие приводила мастеров  шелкового к повышению мас-

терства. Считалось,  временных что чем  изготовление тоньше и замысловатее  омантическом узор скани, тем  дошли более благо-

родным  укоятки и уникальным является  скань ювелирное изделие. 

Сканное  цилинд искусство известно  аботали со II века нашей  ования эры. За свою долгую  аство историю 

технология филиграни только  кусство усложнялась: глухая  наментальные техника преобразовалась  сезона в 

ажурную, а вместо  деликатным мягких драгоценных  слеса металлов начали  атной использовать даже  нашли туго-

плавкую сталь  яные (приложение  угие Б). Расцвет филиграни  также приходится на период  пользующийся с XVIII 

по XIX  сидящее век. Именно  окой в это время  гнутых она стала  угих восприниматься как  имские вид ювелирного  большей 

искусства и применяться  масте не только для  более создания украшений,  отескными но и для росписи не-

больших  азличной предметов. Все  авность сканные изделия,  основных вне зависимости  масте от размера и сложно-

сти  астающая узора, выполнялись  именять вручную, несмотря на высокий спрос  выклад на филигрань.  

С XIX  кольцо века изделия  зависят из филиграни уже  стандар выпускались фабриками  ного в больших 

количествах. Они были  живать разнообразны и по назначению, и  виде по ассортименту: доро-

гая  ивел посуда, церковная  ности утварь, ювелирные  оизведения украшения. Технологические  едставляющей приемы 

достигают все большего совершенства.  

В  далее XX веке стиль  сучков модерн предъявляет  авный новые требования  период к ювелирной моде. 

Разрабатываются  аться другие способы  заказчика декорирования украшений,  емычек механизируются не-

которые  духовные процессы изготовления  угих изделий. Однако  только при всѐм многообразии  ованием техноло-

гий ювелирного производства, способы  ного изготовления сканных  филиг изделий остаются  отяжении 

традиционными. Филигранные изделия  довольно только выглядят  аботе хрупкими, а на самом  ювели де-

ле, они  угие очень прочные  позолоченной и долговечные. Серебряные  аботки изделия в технике  едъявляет филигрань 

остаются  кото в отличном состоянии  пользовании в течение долгих  влияние лет.  

В современном  сразу филигранном деле  азуя часто используется  цвет напайная скань,  изделия фо-

ном для  декорировани которой служит  наклепа узор, набранный  азве в заданном контуре. На  долгого него выклады-

вают  указания элементы в виде  абочем листочков и цветов,  елья компонуя в веточку  анные или стебель  чтобы с ли-

стьями и цветами.  гаечных В  аться наше время  известно сканные изделия  возможными считаются шедевром  етве ювелирно-

го искусства  одчатые и атрибутом высокой  изготовление моды. Всемирно  пяти известные дома  ковную моды изготав-

ливают  жево такие аксессуары, как  оизведении сумки, туфли, пояса и оправы для очков,  енцо декориро-

ванные под  эстетика золотую скань  ашений (рисунок 1.10).  

https://sokolov.ru/about/quality/


 

 

     

ЮУрГУ.290304.2017.003 ПЗ ВКР 
Лист 

     
20 Изм Лист № докум. Подп. Дата 

 

 
Рисунок 1.10 — Аксессуары, декорированные под филигрань 

В «филигранных» усыпанных  агоценными камнями аксессуарах «филигранное» круже-

во  ивело смотрится по-новому,  аботки сохраняя при этом  ажение богатство и роскошь  классическом старинной юве-

лирной  оведении техники. Таким  аботе образом, в наши  иных дни скань поднялась  имские в ранг высокой  некото мо-

ды. Так  укоятки же современные мастера  олевских создают всевозможные украшения  таким и коллекци-

онные статуэтки в технике  были филигрань (рисунок 1.11). 

 
Рисунок 1.11 — Серебряная филигранная статуэтка   
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1.3 История  отображающих появления колье-ошейника 

Костюм  филиг светской дамы  безопасности начала ХХ века  подде почти всегда  оставил был дополнен  только особым 

ювелирным  сколько украшением, которое  ование носило название  гладкими колье-ошейник. Считалось,  отображающих что 

с ним  плавлении платье приобретало  золотых законченный вид. 

Ошейник,  плетенье как шейное женское украшение,  населяли был придуман  оскошь давно, но самый  етательность 

пик его  истым популярности пришелся на рубеж  современных ХХ века. Короткое,  кольца плотно сидящее  еделил на 

шее ожерелье  приложение существовало на протяжении  дамы всей истории  оволока ювелирных изделий. 

Популярны  исадку ошейники были  обеспечивающие во Франции в период  элементов рококо. Тогда их носили  нашли в виде 

широкой  очное темной бархатной  далее ленты, усеянной  выполняемые бриллиантами или  азве жемчугом.  

В 1880-е  еждения года ошейник  обращения стал очень  гичного популярен благодаря  самом Александре, прин-

цессе  кувалд Уэльской (приложение Б). Александра  пользовании очень стеснялась  именялось шрама на шее,  азливке по-

лученного в результате  поэтому несчастного случая  чаще в детстве  аботы [34]. Стараясь  аняя скрыть этот  флюсами 

дефект, она  случаев начала носить  ивье широкие ожерелья  виды из бархатных лент  енные или ниток  ашения жемчу-

га — высоко  площади под подбородком (рисунок 1.12). 

 
Рисунок 1.12 — Принцесса Уэльская 

http://www.radikal.ru/


 

 

     

ЮУрГУ.290304.2017.003 ПЗ ВКР 
Лист 

     
22 Изм Лист № докум. Подп. Дата 

 

Вскоре  настоящее за Александрой такие  симмет колье стали  большая носить все  аски дамы от Европы  усыпанных до 

Соединенных Штатов. Также  алта ошейники часто  ативные надевали вместе  иваются с колье-ривьерами, 

состоящими  едосто из крупных бриллиантов,  азования постепенно увеличивающихся  анью в размере 

или  сосудах фестончатыми колье  эстетика из изумрудов, сапфиров  сидящее или рубинов, под  самом цвет платья.  

Ошейники  печи были четырех  виды основных разновидностей: 

 первый — это  стациона широкая полоска  ашениях ткани, как  выполненные правило, темного  только бархата, 

но могла  асцвета также быть  именение кружевной или  дизайн из шелкового атласа,  плавлении наиболее 

красивым  сплав считалось, когда  искусстве по центру была  основа планшетка (рисунок 1.13). 

 
Рисунок 1.13 — Пример разновидности колье-ошейника 

 второй  овой вариант состоит  иллиантами из нескольких нитей  случаев мелкого жемчуга,  помощью иногда 

десятка  именять или больше,  протяжении часто разделенных вертикальной  большого перемычкой, 

усыпанной  ажают бриллиантами (дизайн  подде перемычек зависел  сапфи от фантазии 

ювелира  римской и заказчика); 
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 третий вариант  оставил является смешением  протяжении первых двух,  необходимости то есть  жемчужный 

 ичудливыми чокер с квадратной  одственные или прямоугольной  асцвета планшеткой посередине (такие 

 аботе колье изображал  низкой Г. Климт на своих  едосто картинах) (рисунок 1.14); 

 
Рисунок 1.14 — Картина Г. Климта «AdeleBloch-Bauer'sРortrait» 

 четвертый  обязательная вариант ожерелья  ебениях был сделан  ванном полностью из металла  сканные с дра-

гоценными камнями. 

Колье-ошейник  гнутых должно сидеть  ококо на шее плотно,  более без провисания. Такие  рагоценные оже-

релья делали  всегда на заказ для  сканное клиента с обязательной  едством примеркой изделия. Также  большей юве-

лиры и художники  утва делали колье-ошейники  сканное и из недорогих материалов. Они  были со-

стояли из небольших  иллиантами квадратов горного  азливке хрусталя, в которых были выгравированы  утолщенного 

изображения животных и листвы. Мастера использовали  оизведении для своих  аботы украшений 

эмали  укоятки и золото, а не платину  церковная и бриллианты. Постепенно всеобщее  ошая увлечение по-

добными  едных шейными украшениями  являются начало проходить,  элементов но и по сей день  деко они счита-

ются  асцвет одними из самых  плавлении изысканных и красивых  дошли в ювелирном искусстве. 
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1.4 Современные  ивозившиеся тенденции в ювелирных  технике украшениях 

Украшения — идеальный  авилами способ проявить  пяти собственную индивидуальность. 

Мода  быть на ювелирные украшения  едных переживает сегодня  известно особый период,  еобладают когда стан-

дартные  богатое вещи ценятся  ного меньше, чем  ключи оригинальный и индивидуальный  яными дизайн. Та-

кие изделия,  платье как правило,  хности выпускаются лимитированными  лучил сериями. От сезона  одственные к 

сезону меняется  асцвета не только актуальная  удовать стилистика, но и манера  абочем ношения. Ювелир-

ные  пайка украшения в наши  понятие дни развиваются в  ученная классическом и романтическом  опейских стиле. 

Серьги, кольца  отяжении и браслеты со сложным  ивую и богатым дизайном,  абота украшенные драго-

ценными  аскопанных камнями, современные  большей дизайнеры представляют  аботе в обновленной версии. 

Наиболее  более актуальна сейчас стилистика рококо  день и барокко, словно  технике сошедшая с кар-

тин  виде старинных мастеров. Такие  ость украшения, как  ильянтовая у королевских особ, в  высоко обычной 

жизни  атанная неприемлемы, но эстетика  влияние уточенной роскоши с историческим  эксплуатации акцентом 

присутствует  астущему во многих современных  ванном коллекциях (рисунок 1.15).  

 
Рисунок 1.15 — Современные ювелирные украшения 
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Характерно,  выполненные что в наши  ботный дни не актуальны полные  укоятки комплекты — серьги,  ждает 

кольцо и подвеска  именно и диадема в одном  едуп стиле. Их можно  клинья смело носить  яющая по отдельно-

сти, но и в коем  определены случае не вместе. В украшениях,  еделил выполненных в романтическом  сосудах 

стиле, чаще всего преобладают  мальное цветочные и абстрактные  эпоху мотивы. Одной из харак-

терных  тные черт современных ювелирных  наклепа украшений являются так  мальное же драгоценные 

камни  отличном ярких оттенков. Легкие  необходимости изящные серьги  ашения из золота в виде  укоятки ажурных цветов  нашли с 

деликатным дополнением  едотв драгоценных камней — как раз  монтажка тот вариант,  аздел который 

стилисты  высокий единодушно считают  цессе универсальным (рисунок 1.16). 

 
Рисунок 1.16 — Ажурные серьги 

Золото всегда  также считалось неизменным символом ювелирного  используются искусства. Но 

под  выпускаются влиянием общемировых  менности модных трендов  азцы в современных коллекциях оно  обеспечивающие 

представлено в самых  отображающих необычных вариантах. Особенно  делают элегантно смотрятся  слеса серии 

украшений  сосны в цветочной тематике,  соединяются выдержанные в светлых  используется тонах (рисунок 1.17).  
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Рисунок 1.17 — Украшения в цветочной тематике 

Помимо  одной классики и очень  этого заманчивых романтических мотивов в  огласно моду во-

шел  постепенно винтажный стиль. В  углая тенденциях ювелирных  ианты украшений 2017 года  усыпанных это означа-

ет,  части что украшения, напоминающие  сапфи классические образцы,  многооб подчеркивают статус  живать 

обладательницы (рисунок 1.18). Обязательная  площади для этого  стациона тренда брильянтовая  скульпту от-

делка сегодня  сталь выглядит как  мельхиором изящный намек  едва на роскошь.  

 
Рисунок 1.18 — Современные украшения в классическом стиле 
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Довольно часто  ококо в наши дни  римской демонстрируется неформальное  оизводится отношение к 

драгоценным  используются металлам. Золотые  цового украшения в исполнении современных дизайне-

ров  исто легки, изящны  приложение и вместе с тем  свобо объемны. Браслеты,  одственные крупные кольца  оссию и колье, ко-

торые представлены как молодежные  лось украшения, призваны подчеркивать  одуть индиви-

дуальность (рисунок 1.19). Слегка  рагоценные легкомысленный, подчеркнуто  енные беззаботный и 

немного  одных наивный стиль  период сегодня захватил  едусмот фантазии дизайнеров. 

 
Рисунок 1.19 — Молодежные украшения 

Также  усский остается неизменной и  едко очень чувственно  сальным представленной восточная 

тема,  мате которая включает  мате в себя объемные  испособлениями и длинные серьги,  смот парные браслеты  ценными и 

крупные перстни. Надевать  едосто на себя всѐ это  выпо сразу не стоит,  ажденный но одного такого  александ выра-

зительного акцента  димым достаточно, чтобы  абочей подчеркнуть принадлежность  довольно к модной 

элите. В  соединяются таких украшениях  светской используется как  кото золото, так  ного и серебро в сочетании  еменном с 

яркими драгоценными  кото и полудрагоценными камнями. Это  зависят идеальные варианты  укоятке 

для современных  абота и изысканных образов,  тличается которые сегодня  менем находятся на пике  известные мо-

ды (рисунок 1.20). 
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Рисунок 1.20 — Украшения в восточной тематике 

Современная  мате мода на шейные  оизводить украшения предлагает отойти  удаления от стандарт-

ных цепочек. На  иальной пике популярности остаются  повседневного колье-воротники, но они  очно становятся 

массивными  удовать и все более заметными. Более  дают нежными их делают  икаспия драгоценные кам-

ни,  сосны тонкое оригинальное  одним плетенье  очно и ажурный металл (рисунок  такие 1.21). 

 
Рисунок 1.21 — Современные шейные украшения 
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1.5 Творческая  иллиантами концепция шейного  однако женского украшения 

Художественная  яных обработка металла  кото является одним  только из наиболее древних  целях и 

развитых направлений  деле творчества. Украшения из металла  плоскость присутствуют  ашения у любого 

народа  мате и тем самым  исадку характеризуют его  ашения наклонности, возможности,  тные духовные го-

ризонты  абочем и исторические стадии развития  беззаботность материальной культуры. Сквозь  удаления века и 

эпохи  довольно до нас дошли  ован сюжеты, приемы  изготовления обработки природных  ученная материалов, традиции 

 едством и стили. Интенсивное  пышно культурное перемешивание  ические привело к образованию  углая новых 

стилей  жемч и технологий художественной  имские обработки металла,  скань а также уникальных  укоятки 

форм украшений, многие  вызывающими из которых до сих  золота пор используются в традициях  современных юве-

лирного дела. Такое  соединяются творческое многообразие  многооб вдохновляет на создание  ашения изделий, 

отображающих  производить смешение современной  скань моды и стилистики  астущему прошлого. 

Техника филиграни  искусства является одним  ычагами из тех видов  интенсивное творчества, которые  сосны все-

гда высоко  анения ценятся и имеют  инст большой спрос. Применение  оисходит проволоки различной 

толщины,  едставляет чередование глади  ебениях и скани позволяют  жизни мастеру выполнять разнообраз-

нейшие  пайки узоры, поражающие  димым своей сквозной  ментами легкостью, раскрыть все  оскошь богатство 

своего  меди одаренного воображения. 

В  были основе замысла  римской создания колье-ошейника  позолоченной в технике филиграни  имеет лежит 

образ светской  александ дамы начала  заключенные ХХ века. Изящество  авный и роскошь того  анился времени вызыва-

ет  икаспия восхищение и желание  ценными подражать, и именно  александ ажурная филигрань  абочих способна под-

черкнуть  яные подлинную изысканность  также этого ювелирного  анился украшения. 

Колье-ошейники могут  еменные быть изготовлены  ганизм почти из любого  игинальный материала. Су-

ществуют  сосны тонкие и широкие  анению ошейники, массивные,  изящны сделанные, например,  использованием в виде 

ремня,  одуть и легкие, изящные,  костюм выполненные из жесткого  одним кружева (приложение  основа А, ри-

сунки 1–3). Наиболее  пяти часто встречаются  известные колье-ошейники из драгоценных  оизводится метал-

лов, богато  ность украшенные камнями (приложение  были А, рисунки 4,5). Однако  колодцев в совре-

менности это  асцвета шейное украшение  ашения может быть  ериалов выполнено в более  поли свободном стиле,  ваться 

с использованием таких  направлений материалов, как  ичных простые нити  населяли (рисунок 1.22). 
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Рисунок 1.22 — Оригинальное колье-ошейник 

Сочетание  коем техники ажурной  освещено филиграни с формой  стандар колье-ошейника доста-

точно  викторианское необычно. Тонкость  агоценными и воздушность филиграни  азме призвана подчеркивать  ивую изя-

щество выбранного  филиг шейного украшения  иодически и вполне подходит  временных к стилистике модерна, 

 относятся в которой изначально  изготовление изготавливались колье-ошейники (приложение  использовавшем А, рисунки  аботки 

6–9). В поддержку  только ювелирному украшению  азовалась разработаны и изготовлены  сосуды серьги и 

кольцо  иятий в тех же технике  ашения и стиле. 

Выводы по разделу 1 

В  аннего данном разделе  асцвета рассмотрена история  дамы художественного металла,  азительность развитие 

которого  дизайн происходило на протяжении  еменные тысячелетий, неразрывно  плетенье связано со ста-

новлением  допускается и совершенствованием иных  укоятке видов искусства  также и обработки материалов. 

Также  допускается изучена техника  ваемого филиграни и ее разновидности.  

Освещено  ских возникновение такого  соединяются уникального вида  слеса женского шейного  зительного ук-

рашения, как  азливке колье-ошейник. Кроме  азцы этого изучены  временных разновидности данного  дошли юве-

лирного изделия  ювелир и виды филиграни. Определены  широко основные современные направ-

ления  отображающих в сфере ювелирных  деликатным украшений, выяснены  нового модные течения  временных этого года. Рас-

писана  назначенным и обоснована основная  призваны идея замысла.  
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2 ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ  ключи РАЗДЕЛ 

Техника филиграни,  атной выбранная для  ающейся реализации выпускной  кото квалификаци-

онной работы,  именять не требует большого  более количества инструментов  стилистические или высокотехноло-

гичного  аство оборудования. Это один  наших из традиционных видов  сложн художественной обра-

ботки  одним металла, зародившийся  азме в глубокой древности  чтобы и почти не изменившийся в  обеспечивающие 

настоящее время.  более Скань  едством набирается исключительно  икаспия вручную. Нежное филигран-

ное  любом кружево складывается  укоятки всего лишь  работе из нескольких традиционных  идеальный элементов, 

самыми  зародившийся распространѐнными из которых  аться являются колечко,  низкой шестерѐнка, завивка. 

Изделия,  исто выполненные в этой  сплав технике, смотрятся  могла красиво и необычно. Анализ  едусмот со-

временных направлений  законченный в сфере изготовления  асплавленных украшений помог  усские выявить тенден-

цию  ильянтовая обращения к изысканным  светлых стилям и формам  ажениями прошлых веков. 

Для  еобладают создания ювелирного  имеет изделия в технике  стьями филиграни был  любого разработан эс-

киз  назначенным в натуральную величину,  именно главной темой  ивел которого является  азме колье-

ошейник (рисунок 2.1). Эскиз  емычек в дальнейшем обрабатывался  ювелир на компьютере с по-

мощью  кото графического редактора.  

  
Рисунок 2.1 — Эскиз изделия 
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2.1 Технологическая  ганизм последовательность изготовления  высоко ювелирного  

изделия  

Для изготовления  коем изделия выбрана  укоятки ажурная филигрань. За  олевских основу взята 

толстая  инных проволока круглого  этого сечения. Для заполнения  асплав рисунка использовалась  возможными 

плоская проволока  аботали монтажка и скрученная  онзы и прокатанная в плоскость  выяснены проволока 

набивка (рисунок 2.2).  

 
Рисунок 2.2 — Заполнение рисунка 

В  золота целях получения  ность завершенного вида  заказ добавлены фианиты  осписью и зернь. Чтобы  римской 

установить фианиты,  азме необходимо изготовить  сунок оправу — это цилиндр или  также трубка 

овальной  мате конфигурации, повторяющая  угих собой описанную  выполнении окружность устанавли-

ваемого  емкостей камня. Высота оправы не должна  сходство превышать высоту  данном фианитов от  зависят основа-

ния до уровня,  наментальные от которого камень  одчатые будет открыт. Также  именение необходим припой,  яющая чтобы 

спаять  цового отдельные детали  етают изделия (рисунок 2.3).  
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Рисунок 2.3 — Отдельные детали изделия 

Материалом  более для изготовления  деликатным изделия выбран  натуральную нейзильбер. Технологиче-

ская последовательность подготовительных работ представлена в таблице 2.1.  

Таблица 2.1 — Технологическая последовательность подбора материалов 

Содержание операции Специальность Время, 

Мин 

Оборудование и 

инструменты 

Поиск источников ЭО 70 Компьютер 

Выполнение эскиза ЭО 110 Линейка, карандаш, ноут-

бук  

Подбор материалов Р 160 — 

Итого — 340 — 

Специальность: ЭО — электрооборудование, Р — ручная  
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Первым этапом  пайке создания ювелирного  угих изделия является  кото выполнение основы 

 имеет детали. Нарисованный  умент на бумаге узор выполняется  определены из металлической проволоки  довольно 

и приклеивается на эскиз (рисунок 2.4).  

 
Рисунок 2.4 — Процесс выполнения узора 

Элементы  выполнении должны быть  абочем абсолютно идентичными,  которой именно поэтому  умент необхо-

димым условием работы  евают является создание  целях эскиза изделия  идеальный в натуральную величи-

ну.  анению Далее  анные наклеенные детали  период спаиваются между  ациозно собой, образуя  емкостей более крупные  именение 

элементы (рисунок 2.5). Пайка  гичного является крайне  торые кропотливым процессом,  пайка так как  авилами 

в случае слишком  эпоху долгого или  наментальные слишком сильного  утолщенного температурного воздействия 

может уничтожится сканное  окая кружево. 
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Рисунок 2.5 — Спаянные детали 

Для придания  атанная металлу особого  иваются блеска детали  стерства опускаются в специальный  едить 

химический раствор, полируются  еделенной и только потом  азме соединяются.  

Технологическая последовательность изготовления изделия приведена в 

таблице 2.2. 

Таблица 2.2 — Технологическая последовательность изготовления изделия 

Содержание технологи-

ческой операции 

Специаль-

ность 

Время, 

мин 

Оборудование, инструменты,  

материалы 
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Изготовление основ для 

первой пары деталей 

Р 20 Проволока для основы, кругло-

губцы, пинцет, бокорезы 

Спайка основ для пер-

вой пары деталей 

ЭО 10 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Заполнение рисунка 

первой пары деталей  

Р 180 Проволока набивка, проволока 

монтажка, круглогубцы, пинцет, 

бокорезы, клей 

Спайка первой пары де-

талей 

ЭО 20 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Изготовление основ для 

второй пары деталей 

Р 30 Проволока для основы, кругло-

губцы, пинцет, бокорезы 

Спайка основ для второй 

пары деталей 

ЭО 10 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Заполнение рисунка 

второй пары деталей  

Р 250 Проволока набивка, , проволока 

монтажка, круглогубцы, пинцет, 

бокорезы, клей 

Спайка второй детали ЭО 20 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Изготовление основы 

третьей детали 

Р 20 Проволока для основы, кругло-

губцы, пинцет, бокорезы 

 

Продолжение таблицы 2.2 

Содержание технологи-

ческой операции 

Специаль-

ность 

Время, 

мин 

Оборудование, инструменты,  

материалы 

Спайка основы третьей 

детали 

ЭО 10 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Заполнение рисунка 

третьей детали  

Р 150 Проволока набивка, проволока 

монтажка, круглогубцы, пинцет, 
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бокорезы, клей 

Спайка третьей детали ЭО 20 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Изготовление основ для 

серег, подвесного эле-

мента и кольца 

Р 70 Проволока для основы, кругло-

губцы, пинцет, бокорезы 

Спайка основ для серег, 

подвесного элемента и 

кольца 

ЭО 20 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Заполнение рисунка се-

рег, подвесного элемен-

та и кольца 

Р 320 Проволока набивка, проволока 

монтажка, круглогубцы, пинцет, 

бокорезы, клей 

Спайка серег, подвесно-

го элемента и кольца 

ЭО 40 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Изготовление оправ для 

фианитов 

Р 240 Плоская тонкая проволока, круг-

логубцы, пинцет, бокорезы  

Спайка оправ для фиа-

нитов 

ЭО 30 Паяльник, пинцет, припой 

Изготовление наклад-

ных филигранных эле-

ментов 

Р 130 Проволока основа, проволока на-

бивка, проволока монтажка, 

круглогубцы, пинцет, бокорезы 

 
Окончание таблицы 2.2 

 
Содержание технологи-

ческой операции 

Специаль-

ность 

Время, 

мин 

Оборудование, инструменты,  

материалы 

Выгибание деталей и 

накладных элементов 

Р 20 Молоток, круглогубцы, пинцет 

Спайка накладных эле-

ментов с деталями изде-

ЭО 20 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 
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лия 

Изготовление основ для 

креплений шнурка 

Р 30 Проволока для основы, кругло-

губцы, пинцет, бокорезы 

Спайка основ для креп-

лений шнурка 

ЭО 10 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Заполнение рисунка ос-

нов для креплений 

шнурка 

Р 90 Проволока набивка, проволока 

монтажка, круглогубцы, пинцет, 

бокорезы, клей 

Установка оправ для 

фианитов на детали из-

делия 

ЭО 30 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Установка креплений и 

фианитов 

Р 30 Бура, кисточка, паяльник, пин-

цет, припой 

Изготовление и установ-

ка швенз, колец 

Р 60 Пинцет, плоскогубцы, проволока 

основа 

Промывка и полировка 

изделий  

Р 20 Ванночка, вода, пинцет, полиро-

вочные щетки 

Оформление упаковки Р 30 Картонная коробка, клей, ткань, 

цветная бумага 

Итого: — 1930 — 

Специальность: «Р» — ручная специальность, «ЭО» — электрооборудование  

На наиболее интересные операции разработаны инструкционные карты № 1 

и № 2. 

ИНСТРУКЦИОННАЯ КАРТА № 1 

Наименование изделия: ювелирное женское шейное украшение 

Наименование операции: заполнение рисунка детали 

Специальность: ручная  

Оборудование: круглогубцы, пинцет, плоскогубцы, бокорезы 
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Порядок выполнения 

Методом скручивания круглогубцами и пинцетом изогнуть куски проволоки, 

придавая им необходимую форму. Выложить элементы в узор, скрепить с помо-

щью клея. 

 

 

Разработала Т. Н. Вохрамеева                          Подпись____________________ 

 

ИНСТРУКЦИОННАЯ КАРТА №2 

Наименование изделия: ювелирное женское шейное украшение 

Наименование операции: спаивание элементов украшения 

Специальность: электрооборудование  

Оборудование: паяльник Sрarta  

Порядок выполнения 

Края проволоки подогнать, нанести флюс для пайки и просушить. Разматывая 

припой, наложить его на швы изделия и расплавить при помощи разогретого па-

яльника.  

 

 

Разработала Т. Н. Вохрамеева                          Подпись____________________  
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2.2 Техника  позолоченной безопасности  

Техника безопасности  допускается при работе с инструментами  светлых и приспособлениями. 

Ручной  едных слесарно-кузнечный  носить инструмент повседневного  приложение применения должен  любого быть 

закреплен  инст за рабочими для  окончанием индивидуального или  зависят бригадного использования. 

Бойки  аботе молотков  окой и кувалд должны  евесины иметь гладкую  стандар слегка выпуклую  часто поверх-

ность без  свою косины, сколов, выбоин,  именять трещин и заусенцев. 

Рукоятки  однако молотков, кувалд  того и другого инструмента  именять ударного действия  одственные 

должны изготовляться из сухой  основа древесины твердых  также лиственных пород (березы,  опейским 

дуба, бука,  алта клена,  аботе ясеня, рябины, кизила,  возможен граба) без  ивел сучков и косослоя  ианты или из син-

тетических  ганизм материалов,  ющего обеспечивающих эксплуатационную  ывов прочность и надеж-

ность  изделия в работе. Использование рукояток, изготовленных  актуальны из мягких и крупнослои-

стых  истым пород дерева  кото (ели,  евесины сосны и т.п.),  асцвет а также из сырой  сканное древесины запрещается. 

Рукоятки  едных молотков, зубил и т.п. должны  чтобы иметь по всей  гичного длине в сечении  дамы овальную 

форму,  целях быть гладкими  яные и  также не иметь трещин. 

К  целях свободному концу рукоятки должны  искусстве несколько утолщаться (кроме  еноске ку-

валд) во избежание  пайка выскальзывания рукоятки  аскопанных из рук при взмахах  дизайн и ударах инст-

рументом. У  кото кувалд рукоятка  азличным к свободному концу  ного несколько утоньшается. Кувал-

да  также насаживается на рукоятку  изготовления в сторону утолщенного  олевских конца без  ювелирного клиньев. 

Ось рукоятки должна быть  оцесс строго перпендикулярна  абота продольной оси  яные инст-

румента. Клинья  сложн для укрепления инструмента  астающий на рукоятке должны  ативные выполняться из 

мягкой  металлов стали и иметь  сканное насечки (ерши). При  ациозно забивании клиньев  оссии в рукоятки молот-

ков  замкнутого их необходимо  художественная удерживать клещами. 

Работать  кольца с  зависят инструментом, рукоятки которого  взмахах посажены на заостренные  абочие 

концы без  инте металлических бандажных  иодически колец, запрещается. 

Рукоятки (черенки) лопат  сопутствующего должны прочно  оводах закрепляться в держателях,  кото при-

чем выступающая часть рукоятки  известно должна быть  испособлениями срезана наклонно  свою к плоскости ло-

паты. Рукоятки  мате лопат должны  абочие изготовляться из древесных  одственные пород без  направлений сучков и ко-

сослоя  александ или  евесины из синтетических материалов. 
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Ломы  ысоко должны быть прямыми  технике с оттянутыми и заостренными  жизни концами. 

Инструмент ударного  которой действия должен  множества иметь гладкую  оволока затылочную часть  ювели 

без трещин,  усский заусенцев, наклепа  анились и скосов. На рабочем  аботки конце не должно  едметы быть по-

вреждений. Длина  аботник инструмента ударного  светильников действия  работе должна быть  определены не менее 150 мм. 

При работе  деко клиньями или  делали зубилами с помощью  ужением кувалд должны  тные применять-

ся клинодержатели  истым с рукояткой  цессе длиной не менее 0,7 м. 

При работах  чтобы инструментом ударного  авлены действия рабочие должны  мальное пользо-

ваться защитными  едметов очками  ученная для предотвращения  аняя попадания в глаза  одных твердых частиц. 

При  укоятки пользовании  азнооб клещами должны  еческими применяться кольца. Размеры  ошлых колец 

должны  период соответствовать размерам  законченный обрабатываемых заготовок. С  пользовании внутренней сто-

роны ручек  ивую должен  веке быть упор,  аздел предотвращающий сдавливание  виды пальцев. 

Поверхности металлических ручек  были клещей должны  зависят быть гладкими (без  аскопанных 

вмятин, и заусенцев) и  дошли очищенными от окалины. 

Отвертка  учной должна выбираться  утолщенного по ширине рабочей части (лопатки),  александ завися-

щей от размера  хности шлица в головке  инст шурупа или  ученная винта. 

Размеры зева (захвата) гаечных  едметов ключей не должны  меди превышать размеров го-

ловок  наших болтов (граней гаек) более  яные чем на 0,3 мм. Применение  сосуды подкладок при зазоре 

 евне между плоскостями губок  могла и головок болтов  кото более допустимого  интенсивное запрещается. 

Рабочие поверхности гаечных  сканные ключей не должны  того иметь сбитых  напоминающих скосов, а 

рукоятки заусенцев. На рукоятке  тные должен быть  еменные указан размер ключа. При  заве отверты-

вании и  этого завертывании  именять гаек и болтов  кото удлинять гаечные  цилинд ключи дополнительными 

рычагами,  кусство вторыми  александ ключами или  подде трубами запрещается. При  является необходимости сле-

дует  олевских применять ключи с длинными рукоятками. Допускается  лученного удлинять рукоятки 

ключей  выполнении дополнительными рычагами  самом только типа «звездочка». 

Инструмент  элементами на рабочем месте  меди должен быть расположен  азме так, чтобы  едотв исклю-

чалась возможность его  широко скатывания или  моду падения. Класть  изготовления инструмент на перила  иллиантами 

ограждений или не  небольшие огражденный  едуп край площадки лесов,  лучил подмостей, а также  абота вблизи 

открытых  ковную люков, колодцев запрещается.  обладает При переноске  выклад или перевозке  укоятки инструмен-

та острые  ивье части его  ваемого должны быть  синтетических защищены. 
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Ответственными за исправное  отве состояние ручного слесарно-кузнечного  ювели ин-

струмента являются лица,  укоятки выдающие (принимающие) инструмент (инструмен-

тальщик),  является и пользующийся им рабочий. 

Весь ручной  умент слесарно-кузнечный инструмент (как  ность находящийся в инстру-

ментальной,  делали так и  сучков выданный  ативного на руки) должен  чаще периодически осматриваться  настоящее инже-

нерно-техническим работником,  деликатным назначенным распоряжением по подразделению,  аботки 

но не реже одного раза  эпоху в  аботой квартал. Ответственность  масте за исправность инструмента  иллиантами 

перед работой в процессе работы  хности определяется соответствующими  довольно правилами 

техники  постепенно безопасности. Неисправный инструмент  выполненные должен изыматься. 

Техника  азвитие безопасности при  иного пайке. При работе с припоем основными  свободному факто-

рами, вызывающими  напоминающих вредное воздействие  угого на организм человека,  довольно являются высо-

кая  акте температура расплавленных металлов  повседневного и флюсов, а также  етательность выделение вредных  абота 

паров, газов  очное и пыли. Наиболее  подкладок вредное воздействие  иных оказывают выделяющиеся  агоценными па-

ры металлов и солей,  плавке которые, попадая  светлых в организм человека,  зародившийся вызывают общее  производить от-

равление, поражение  были кожи, раздражение слизистой  самым оболочки глаз  инст и т. п. 

При плавке припоев  выпо и флюсов плавильщик должен  восп пользоваться трудноза-

горающейся  создания одеждой и темными  создания очками, предохраняющими  олевских глаза от действия  уемых лу-

чистой энергии  евне и брызг металла  наменти и солей. Необходимо,  аботке чтобы помещение,  уемых в кото-

ром производится  ающейся плавление припоев  дожественной и флюсов, имело  металлические приточно-вытяжную вен-

тиляцию. 

Перед  ажающие введением в расплавы  иант металла и соли  деко необходимо их подогреть  более до 

полного удаления  металлические влаги. В противном  искусстве случае за счет резкого  производить парообразования в 

момент  хождение введения компонентов,  кото содержащих влагу,  агоценными возможен выброс  еменные или разбрыз-

гивание расплавленных металлов  сканное и солей. При плавлении  неплотности гигроскопических флю-

сов  пяти ложку-шумовку или  оведении стержень, которыми  коем перемешивают расплав и удаляют  епления 

шлак, перед  еноске погружением в расплав  ювелир подогревают с целью  оизводится удаления влаги  евают с по-

верхности. Присадку  имские легко испаряющихся  авное или легко  иводила выгорающих компонентов  безопасности 

припоев и флюсов  имитации необходимо производить  аботки в последнюю очередь,  укции когда сплав  олевских 

уже приготовлен. После  влияние их введения сплав  азве нельзя перегревать,  ование так как  ного это усилит  модных 
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их испарение. При разливке  дамы припоев и флюсов  выполнялись во избежание взрывов  кольцо изложницы 

или формы  основу для припоев  авное должны быть  азования чистыми и подогреты  использованием до удаления влаги. 

При  сканное сборке под  оизводится пайку инструмент  ажениями необходимо применять  аздел только по назна-

чению. При  богато пайке с флюсами  ашения при нанесении их на соединяемые  азования места нужно  кото 

пользоваться кистью  ажающие или фарфоровой  ования лопаточкой. Необходимо  ельефе избегать попада-

ния  астающая флюса на кожу рук. Порошкообразные  анее флюсы в целях  азвитие уменьшения распыли-

вания необходимо смешивать  смело с соответствующими растворителями и применять  используются в 

виде паст,  основе чтобы избежать  заказчика распыления. 

При пайке  оизводится оловянно-свинцовыми припоями  классическом возникает опасность  оволока загрязне-

ния свинцом  такие кожи рук и одежды работающих. Рабочие  утва поверхности оборудования 

 именять необходимо покрывать  оставил легкообмывающимися материалами,  едством стационарные места 

пайки  восп оборудовать местными  оминающие вытяжными устройствами,  изящны обеспечивающими ско-

рость  личных вытяжки воздуха  лученного непосредственно на месте  едусмот пайки не менее 0,6 м/сек.  

При  направлений пайке с применением  астающий газовых сред следует  эпоху иметь в виду,  наменти что некото-

рые  более из них дают  елья с воздухом взрывоопасные  ичудливыми смеси. Поэтому  художественная перед нагревом  азуя кон-

тейнера, реторты или  чтобы печи с такой  оизводится атмосферой необходимо  едное продуть их чистым  едние 

воздухом. Чтобы  необходимо предупредить проникновение  оволока в пространство печи  более атмосферного 

воздуха  соединяемые и, следовательно, образование  сосны взрывоопасной смеси,  возможен в ней необходимо  едотв 

поддерживать небольшое  емкостей избыточное давление,  выполняемые с тем чтобы  оводах скорость истечения  ококо 

газа была  кувалд выше, чем  тами скорость горения  художественная в факеле. Необходимо  золота также предупреж-

дать  изготовлении утечку контролируемых  чаще газовых сред через  ювелирного неплотности в трубопроводах  азнооб и 

соединениях. 

Для предупреждения  димым взрывов при выполнении  понятие паяльных работ запрещает-

ся производить  евесины пайку сосудов,  были находящихся под  анской давлением, а также  плоскость емкостей из-

под  аботе легковоспламеняющихся материалов  ковной без предварительной  дизайн обработки. 

Кроме мероприятий  пластическую по технике безопасности  ного при обработке заготовок  угого и 

пайке предусматриваются  пике мероприятия, обеспечивающие  ювели безопасную работу при 

эксплуатации  ного оборудования. На рабочих  ученная местах пайки  использование должна быть  некото инструкция по 

технике  виде безопасности, знание  болтов и выполнение которой  понятие для всех работающих  богатство на уча-



 

 

     

ЮУрГУ.290304.2017.003 ПЗ ВКР 
Лист 

     
44 Изм Лист № докум. Подп. Дата 

 

стке обязательно. Важнейшие  античный указания по технике  механических безопасности должны  пластическую быть 

оформлены  подде в виде плакатов  сканные и вывешены на видных  азуя местах. 

Пайка является  едное безопасным процессом,  сунки если соблюдаются  используется соответствую-

щие правила. Однако, как  едъявляет и при любом другом  ашения технологическом процессе  оставил при 

проведении пайки  ковную необходимо соблюдать  ментами определенные меры предосторожности. 

Поэтому  сопутствующего очень важно,  пластическую чтобы работник знал  элементами о возможных причинах  собенно несчастных 

случаев  уемых и соблюдал правила  использование техники безопасности. Рекомендуется,  инных чтобы каждая  скань 

операция была  современных тщательно продумана  симмет и для каждого  более вида работ были разработаны  тные 

соответствующие меры безопасности. 

Возможными  кото причинами травматизма  ских являются действия  аботах нагрева, газов  года и 

химикатов. Главными  поддержку условиями безопасной  плавильщик работы являются  эстетика хорошая вентиля-

ция  небольшие участка пайки,  аботали защита работников от ожогов  есть и умение обращаться  кото с флюсами 

и другими  еческие материалами. 

Причиной несчастных  соединяемые случаев, которую  ативные невозможно предусмотреть  омышленные ника-

кими инструкциями,  ческая является личная  колодцев небрежность оператора:  ассо ее можно устранить  мастера 

только при постоянном  целях внимании при выполнении работ. 

Выводы  стилистические по разделу 2 

В результате  пендикуля разработки технологической  сплав последовательности для  упных изготов-

ления ювелирного  именно шейного женского  ювели украшения подсчитано  аботой время, потраченное  изготавливае 

на изготовление изделия. Также  нялись составлена ведомость  основной материалов и дана  натуральную характе-

ристика применяемого  кусство оборудования. Кроме  сплав этого, разработаны  азования инструкционные 

карты  отличном и рассмотрены мероприятия  плетенье по безопасности жизнедеятельности. 
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3 ОРГАНИЗАЦИОННО  возможность ЭКОНОМИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

В  ивел ходе дипломного  испособлениями проекта было  есть разработано и изготовлено  оволока ювелирное 

изделие  сосудах в виде колье-ошейника,  неплотности выполненного в технике  светской филигрань. 

Целью экономического  иллиантами раздела является  часто расчет себестоимости  ажающие и отпускной 

цены  работе комплекта изделий. 

3.1 Определение  емычек ценовой политики  

Ценовая  соединяемые политика — это  подкладок принципы и методики  онзы определения цен  выполненные на товары 

и услуги. Цена  викторианское на продукт для  дамы изготовителя является  ашения не только важным  еческими фактором, 

определяющим  очень его прибыль,  ашения но и условием успешной  ильянтовая реализации товаров. 

Суть  севе ценовой политики  кото предприятия заключается  обеспечивающие в том, чтобы  кото устанавли-

вать на товары  абочем такие цены  также и так варьировать  азуя ими в зависимости  ментами от положения на 

рынке,  виде чтобы обеспечить  позволяют намеченный объем  укоятки прибыли и решать  художественная другие задачи  сочетание 

предприятия. 

Цена на продукт  оссию для предприятия  любого является не только  аботников важным фактором,  едотв 

определяющим его  ашения прибыль, но и условием  чтобы успешной реализации товаров. Уста-

навливаемый  элементов уровень цены  аняя должен отражать  ошая предпочтение покупателей,  умент их пред-

полагаемую выгоду,  замкнутого получаемую от покупки  день того или  едставляют иного продукта. Необходи-

мо рассматривать  более цену, как  ювели одно из неотъемлемых  сидящее свойств продукта  ганизм наряду с по-

требительскими  омантическом свойствами товара,  еменные его качеством  заполнения и т.д. На практике  ифонов используется 

серия  чаще ценовых стратегий: 

 стратегия  ценными высоких цен,  лось которая предусматривает продажу  ювели первона-

чально значительно  возможность выше издержек  клинья производства, а затем  всегда их пониже-

ния (подобная  духовные стратегия возможна  этого в условиях высокого  чтобы уровня теку-

щего  онзы спроса, восприятия  ивую высокой цены  иант со стороны потребителя  ашений как 

свидетельство  рные высокого качества  идуман товара); 

 стратегия низких  кото цен, которая  заказ используется с целью  основа стимулирования 

спроса,  оссию что эффективно  агоценными на рынках с большим  едметы объемом производства  основной и 
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высокой эластичностью  енные спроса, когда  позолоченной покупатели резко реагируют на 

снижение  азличным цен и увеличивают  имеет спрос; 

 стратегия дифференцированных  азличной цен проявляется  модных в установлении цен  взмахах в 

сочетании со всевозможными  асцвета скидками и надбавками  более к среднему 

уровню  ывов цен для различных рынков,  елья их сегментов и покупателей; 

 стратегия  аждений льготных цен  ивозившиеся направлена на работу  безопасности с покупателями, в кото-

рых  моду заинтересована фирма,  заполнения предлагая им товар по  ивую льготной цене; 

 стратегия  укоятки гибких, эластичных  азме цен подразумевает, что  кувалд цены устанавли-

ваются  личных в зависимости от возможностей  едметы покупателя, его  азование покупательной 

силы; 

 стратегия  были неокругленных цен,  авное при которой покупатель рассматривает  когда 

эти как  множества низкие или  лучил как доказательство  дати тщательного подсчета  богатое и уста-

новления цены  игинальный фирмой; 

 стратегия цены  ажают на уровне цены  кото конкурентов; 

 стратегия тесного  масте увязывания уровня  делают цен с качеством  анние товара. 

Ценовая политика  торые выбирается в зависимости  усыпанных от качества изделий  соединяемые и мате-

риалов, от цен  нениях и качества аналогичного  сидящее товара фирм-конкурентов. Ювелирные  евесины ук-

рашения являются  ающих товаром высокого  часто качества, однако  вными выбрана ценовая  щество политика 

«стратегия  кото тесного увязывания  светлых уровня цен  ельефы с качеством товара». 

В  именят экономике предприятия  абота исходным принципом  агоценных ценообразования является  делают 

возмещение затрат  ческой на производство и реализацию  окая продукции, услуг, работ  укоятки и по-

лучение прибыли в размере, достаточном для осуществления расширенного вос-

производства и выплаты соответствующих налогов государству и муниципальным 

органам и образования фонда потребления в объеме, обеспечивающем определен-

ный стандарт жизни работников предприятия. Решение этой задачи происходит с 

помощью соответствующего установления уровня цен на продукцию, выпускае-

мую предприятием. Оно предполагает принятие во внимание многих факторов и 

обстоятельств, действующих порой противоречиво и неоднозначно.  
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3.2 Расчет стоимости изготовления ювелирного изделия  

Расход материалов определен в технологическом разделе дипломного про-

екта, затраты на материалы при изготовлении и оформлении декоративных эле-

ментов интерьера представлены в таблице 3.1 

Таблица 3.1 — Технологическая последовательность изготовления деталей 

Наименование  

Материалов 

Единица  

измерения 

Цена за 

единицу 

Расход,  

ед. 

Стоимость 

затрат, руб. 

Металл «нейзильбер» Гр 0,5 80 40 

Фианиты под рубин Шт 50 10 500 

Припой  Гр 150 20 300 

Флюс «Бура» Гр 0,30 20 60 

Шнурки для колье-

ошейника  

Шт 30 2 60 

Итого: — — — 900 

 

3.2.1 Расчет рабочего времени и заработной платы  

Сдельная оплата труда направлена, в первую очередь, на улучшение коли-

чественных показателей работы. Сдельная заработная плата за выполнение юве-

лирных украшений зависит от часовой ставки  затрат времени на их выполнение. 

При осуществлении сдельной оплаты труда чаще всего определяются 

сдельные расценки — размер заработка за единицу выполненной работы или изго-

товленной продукции. Сдельные расценки определяются исходя из установленных 

разрядов работы, тарифных ставок и норм выработки (норм времени). Сдельная 

расценка рассчитывается делением часовой тарифной ставки, соответствующей 

разряду выполняемой работы, на часовую норму выработки.  

Выбрана оплата работы специалиста за 1 час — 100 рублей. 

https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A0%D0%B0%D1%81%D1%86%D0%B5%D0%BD%D0%BA%D0%B0&action=edit&redlink=1
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B0%D1%80%D0%B8%D1%84%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%81%D1%82%D0%B0%D0%B2%D0%BA%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9D%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%B0_(%D1%80%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%82%D0%B0)&action=edit&redlink=1
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D0%BE%D0%B8%D0%B7%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%B8%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D1%8C_%D1%82%D1%80%D1%83%D0%B4%D0%B0
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Затраты времени на изготовление ювелирного изделия и расчет расценки 

на работу представлены в таблице 3.2. 

Таблица 3.2 — Затраты на изготовление ювелирного украшения и расчет расценки 

работы 

Вид работы Затраты времени, час Расценка на разработку, 

руб. 

Разработка эскиза, подбор ма-

териалов и инструментов 
5,6 560,00 

Изготовление ювелирного ук-

рашения 
32,2 3 220,00 

Итого: 37,8 3 780,00 

 

Годовой фонд рабочего времени в 2017 году: 

365 – 118 (выходные) – 28 (отпуск) = 219 

С учетом 8-ми часового рабочего дня получаем годовой фонд рабочего 

времени: 

219 × 8 =1 752 часов 

1 752 ÷ 37,8 = 46,34 

За год можно изготовить около 46 комплектов. 

3.2.2 Расчет затрат на электроэнергию 

Расход электроэнергии при изготовлении ювелирных украшений рассчитан 

по формуле 1: 

Рэ = Тм × Nм,           (1) 

где: Рэ — расход электроэнергии, Тм — время работы электроприбора, ч, 

Nм — мощность электроприбора.  

Тарифная ставка электроэнергии — 2,04 руб. кв/ч. 
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Затраты на электроэнергию при изготовлении одного ювелирного украше-

ния представлены в таблице 3.3. 

Таблица 3.3 — Затраты на электроэнергию при изготовлении одного ювелирного 

украшения 

Наименование Мощность, 

кВт 

Машинное 

время, ч 

Расход  

электроэнергии, 

кВтч 

Затраты на 

электроэнергию 

Ноутбук Acer 0,5 3 1,5 3,06 

Лампа (освеще-

ние) 

0,06 52 3,12 6,36 

Паяльник Sрarta 2,0 3,33 4,99 13,60 

Итого: — — — 23,02 

 

3.2.3 Расчет затрат на содержание оборудование, инструмент и вспомога-

тельные материалы 

Расчет амортизации оборудования приведен в таблице 3.4. 

Таблица 3.4 — Расчет амортизации оборудования 

Наименование Стоимость Срок службы, год Амортизационные  

отчисления 

Плоскогубцы 160 1 160,00 

Пинцет 80 1 80,00 

Круглогубцы 200 1 200,00 

Бокорезы 190 1 190,00 

Паяльник Sрarta 200 1 200,00 

Итого: — — 830 

Амортизация оборудования в расчете на одно изделие составит 26,77 руб. 
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Расчет затрат на инструмент и вспомогательные материалы для изготовле-

ния одного ювелирного изделия представлен в таблице 3.5. 

Таблица 3.5 — Расчет затрат на инструмент и вспомогательные материалы 

Наименование Стоимость Срок службы, год Амортизационные  

отчисления 

Бумага 2 0,30 1,00 

Клей 1 50 50,00 

Карандаш 1 10 10,00 

Итого: — — 61,00 

 

3.2.4 Планирование дополнительных доходов 

Общепроизводственные расходы — это затраты на содержание, организа-

цию и управление производствами. К ним относятся:  

 стоимость материалов, запчастей, использованных для обслуживания 

и ремонта производственного оборудования;  

 затраты на оплату труда сотрудников, занятых обслуживанием произ-

водства (мастеров, начальников цехов, технологов, рабочих, осущест-

вляющих техническое обслуживание и ремонт технологического обо-

рудования), с отчислениями на социальные нужды; 

 амортизационные отчисления и затраты на ремонт основных средств и 

иного имущества, используемого в производстве;  

 расходы на демонтаж оборудования, затраты на материалы, детали, 

покупные полуфабрикаты, используемые при наладке оборудования;  

 арендная плата за помещения, машины, оборудование и другие основ-

ные средства, используемые в производстве;  

 расходы, связанные с эксплуатацией основных средств, непосредст-

венно задействованных в производстве;  
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 амортизационные отчисления по нематериальным активам, исполь-

зуемым в производстве;  

 стоимость недостач и потерь от простоев, порчи ценностей в произ-

водстве и на складах и т. п. 

В нашем случае общепроизводственные расходы составят 5% от заработ-

ной платы специалиста: 

3 280 × 0,05 = 164 руб. 

Прочие расходы — затраты, косвенно связанные с производством продук-

ции, работ, услуг, не входящие в себестоимость продукции. К прочим расходам 

относятся: налоги, сборы, отчисления в специальные внебюджетные фонды, плата 

за аренду. 

В нашем случае прочие расходы составят 3% от производственной себе-

стоимости: 

4 290,79 × 0,03 = 128,72 

Расходы на рекламу определяются в зависимости от выбранного вида пиа-

ра. В нашем случае рекламой послужит создание группы в социальной сети, что 

осуществляется бесплатно, а также печать 100 визитных карточек стоимостью 

2 рубля за штуку: 

100 × 2 = 200 руб. 

3.2.5 Планирование налоговой нагрузки 

Расчет отпускной цены производится с учетом того, что ювелирное жен-

ское шейное украшение изготовлено индивидуальным предпринимателем на до-

му. Предприниматель проживает и работает в городе Челябинске. При налогооб-

ложении применяется патентная система, вид деятельности — услуги по изготов-

лению изделий народных художественных промыслов. 

Потенциальный возможный доход составляет 120 000 рублей. 

Коэффициент, учитывающий территорию действия патентов в Челябин-

ской области по муниципальным образованиям для города Челябинска равен 1,3. 
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120 000 × 1,3 = 156 000 рублей 

Стоимость патента составит 156 000 × 6% = 9 360 р/год. 

Индивидуальные предприниматели уплачивают отчисления на социальное 

страхование в виде фиксированного платежа (ФП). ФП состоит из отчислений в 

Пенсионный фонд РФ и в фонд обязательного медицинского страхования. Размер 

ФП в 2017 году составляет 27 990 р/год. 

Таким образом, сумма налоговых отчислений за один комплект составит: 

9 360 ÷ 46 = 203,47 рублей (отчисление на уплату налога по патентной сис-

теме); 

27 990 ÷ 46 = 608,48 (отчисление на уплату фиксированного платежа). 

3.2.6 Расчет цены изделия 

Цена изделия складывается из себестоимости, фиксированной прибыли, 

суммы налогов. Расчет цены на изготовление ювелирного украшения представлен 

в таблице 3.6. 

Таблица 3.6 — Расчет цены на изготовление ювелирного украшения 

в рублях 

Статья расчета  Расчет Величина показателя,  

1 Материалы табл. 3.1 900,00 

2 Заработная плата табл. 3.2 3 280,00 

3 Электроэнергия табл. 3.3 23,02 

4 Расходы на содержание оборудо-

вания 

табл. 3.4 26,77 

5 Расходы на инструмент и вспо-

могательные материалы 

табл. 3.5 61,00 

6 Производственная себестоимость сроки 1+…+5 4 290,79 

7 Общепроизводственные расходы 5% от строки 2 164,00 
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Окончание таблицы 3.6 
Статья расчета  Расчет Величина показателя,  

8 Прочие расходы 3% от строки 6 128,72 

9 Расходы на рекламу — 200 

10 Общая себестоимость строки 6+…+9 4 783,51 

11 Прибыль при рентабельности R 

= 10% 

10% от строки 10 478,351 

12 Отчисления на соц. страхование — 608,48 

13 Налог (ПСН) — 203,47 

14 Отпускная цена строки 10+…+13 6 073,81 

 

Корректировка отчислений на социальное страхование. Возможный доход 

при реализации 33 комплектов изделий составит 6 073,81 × 46 = 279 395,31 

Доход не превышает 300 тыс. руб. поэтому дополнительный платеж не 

учитывается. Таким образом, устанавливаем отпускную цену в размере 6 100 руб. 

за комплект изделий. 

Выводы по разделу 3 

Был произведен организационно-экономический анализ, была выбрана це-

новая политика предприятия «стратегия тесного увязывания уровня цен с качест-

вом товара» при рентабельности производства R=10%. Материальные затраты на 

изготовление ювелирных украшений составили 900 руб., производственная себе-

стоимость — 4,8 тыс. руб., отпускная цена комплекта изделий — 6,1 тыс. руб. 
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

Искусство художественной обработки металлов прошло длительный путь 

развития и, опираясь на традиции и знания великих мастеров, продолжает разви-

ваться в современных условиях. Мастерами художественной обработки металлов 

создано множество произведений, вошедших в культуру человечества. В этих 

произведениях наиболее сильно и ярко выражено мировоззрение той или иной 

эпохи, понимания людьми красоты.  

Художественная обработка металла в современных условиях стала обла-

стью творчества профессиональных художников-ювелиров. Современные техно-

логии заменили многие ручные приемы обработки металла промышленными спо-

собами. Но для изготовления уникальных и малосерийных изделий ручные спосо-

бы обработки сохраняются и передаются новым поколениям мастеров. 

В ходе выполнения выпускной квалификационной работы было изготовле-

но женское шейное ювелирное украшение, колье-ошейник, идущее в комплекте с 

серьгами и кольцом. Техникой выполнения стала филигрань.  

В ходе работы были выполнены следующие задачи: 

 проанализированы современные тенденции в ювелирных украшениях; 

 разработана творческая концепция ювелирного украшения с обосно-

ванием принятых решений; 

 подобраны технологии изготовления ювелирного украшения с обосно-

ванием их выбора; 

 разработан технологический процесс изготовления ювелирного изде-

лия;  

 изготовлено ювелирное женское шейное украшение; 

 рассчитана себестоимость и отпускная цена ювелирного изделия. 

Составлена технологическая последовательность изготовления женского 

шейного ювелирного украшения в комплекте с серьгами и кольцом, которая по-
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зволила быстро и качественно выполнить творческую часть выпускной квалифи-

кационной работы. Итогом стало изготовление ювелирного украшения.  

В работе описаны мероприятия по безопасности жизнедеятельности. Была 

определена ценовая политика «стратегия тесного увязывания уровня цен с качест-

вом товара» и рассчитана производственная себестоимость — 4,3 тыс. руб., и от-

пускная цена за одно изделие, которая составила 6,5 тыс. руб. 
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Аналоги шейных женских ювелирных украшений 
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Приложение А 

 
Рисунок А.1 — Колье-ошейник из кружева № 1 

 

 
Рисунок А.2 — Колье-ошейник из кружева № 2 
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Продолжение приложения А 

 
Рисунок А.3 — Колье-ошейник из кружева № 3 

 

 
Рисунок А.4 — Колье-ошейник с драгоценными камнями № 1 
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Продолжение приложения А 

 
Рисунок А.5 — Колье-ошейник с драгоценными камнями № 2 

 

 
Рисунок А.6 — Колье-ошейники эпохи модерн № 1  
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Продолжение приложения А 

 
Рисунок А.7 — Колье-ошейник эпохи модерн № 2 
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Продолжение приложения А 

 
Рисунок А.8 — Колье-ошейник эпохи модерн № 3 
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Продолжение приложения А 

 
Рисунок А.9 — Колье-ошейник эпохи модерн №4 
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Окончание приложения А 

 

Рисунок А.10 — Аналоги колье-ошейников №1 
 
 

 
 

Рисунок А.11 — Аналоги колье-ошейников №2  
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Глоссарий 
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Приложение Б 

 — датская 

принцесса, супруга Эдуарда VII, королева Великобритании и Ирландии, императ-

рица Индии. Александра была популярна на своей новой родине за активную бла-

готворительную и общественную деятельность, считалась законодательницей мо-

ды в стране.  

Горельеф — вид скульптуры, в котором выпуклое изображение выступает 

над плоскостью фона более чем на половину объѐма. 

Джованни Лоренцо Бернини — итальянский архитектор и скульптор. Яв-

лялся видным архитектором и ведущим скульптором своего времени, считается 

создателем стиля барокко в скульптуре.  

Древнее царство — период в истории Древнего Египта, охватывающий 

правление фараонов III—VI династий. В это время в Египте сформировалось цен-

трализованное сильное государство, наблюдался экономический, военно-

политический и культурный расцвет страны. 

Иконоборчество — религиозно-политическое движение в Византии в VIII и 

в начале IX веков, направленное против почитания икон. Иконоборцы считали 

священные изображения «идолами», а почитание икон — «идолопоклонством», 

ссылаясь на ветхозаветные заповеди 

Каролингское возрождение — период интеллектуального и культурного 

возрождения в Западной Европе в конце VIII — середине IX века, в эпоху правле-

ния королей франков Карла Великого, Людовика Благочестивого и Карла Лысо-

го из династии Каролингов. В это время наблюдался расцвет литературы, ис-

кусств, архитектуры, юриспруденции, а также теологических изысканий. Во время 

Каролингского возрождения мощный импульс получило развитие средневеко-

вой латыни, на основе латинского алфавита возник особый шрифт, каролингский 

минускул. При монастырях открывались школы и библиотеки. 

Людовик XIV де Бурбон — король Франции и Наварры с 14 мая 1643 г. 

Царствовал дольше, чем какой-либо другой европейский король в истории. 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BA%D0%BA%D0%BE
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D1%80%D0%B5%D0%B2%D0%BD%D0%B8%D0%B9_%D0%95%D0%B3%D0%B8%D0%BF%D0%B5%D1%82
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A4%D0%B0%D1%80%D0%B0%D0%BE%D0%BD
https://ru.wikipedia.org/wiki/VIII_%D0%B2%D0%B5%D0%BA
https://ru.wikipedia.org/wiki/IX_%D0%B2%D0%B5%D0%BA
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B3%D0%B8
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9B%D0%B0%D1%82%D1%8B%D0%BD%D1%8C
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B3%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B9_%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D1%83%D1%81%D0%BA%D1%83%D0%BB
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B3%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B9_%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D1%83%D1%81%D0%BA%D1%83%D0%BB
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B8%D0%B1%D0%BB%D0%B8%D0%BE%D1%82%D0%B5%D0%BA%D0%B8_%D1%8D%D0%BF%D0%BE%D1%85%D0%B8_%D0%9A%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B3%D0%BE%D0%B2


 

 

     

ЮУрГУ.290304.2017.003 ПЗ ВКР 
Лист 

     
71 Изм Лист № докум. Подп. Дата 

 

Окончание приложения Б 

Микенская цивилизация или Ахейская Греция — культурный период в ис-

тории доисторической Греции с XVI по XI век до н. э., бронзового века, часть кри-

то-микенской культуры. Получила своѐ название по городу Микены на полуост-

рове Пелопоннес.  

Новое царство — эпоха наивысшего расцвета древнеегипетской государст-

венности, известная наибольшим количеством памятников, составляющих основу 

всего наследия цивилизации фараонов, подданными которых являлись 20 % миро-

вого населения. 

Прокатный станок — комплекс оборудования, в котором происходит пла-

стическая деформация металла между вращающимися валками. 

Серебряный стандарт — денежная система, основанная на серебре. Британ-

ский серебряный стандарт появился ранее всех остальных в Европе и сохранился 

до нашего времени. Система клеймения развивалась с 1300 года и установилась 

окончательно к середине XVII века. 

Тугоплавкая сталь — класс химических элементов (металлов), имеющих 

очень высокую температуру плавления и стойкость к изнашиванию.  

Умбон — металлическая бляха-накладка полусферической или конической 

формы, размещѐнная посередине щита, защищающая кисть руки воина от проби-

вающих щит ударов. Под умбоном часто находится ручка, за которую воин дер-

жит щит. 

Холодная ковка — это изготовление изделий, в процессе которого металл 

не нагревается. Нужные формы получаются в результате исключительно механи-

ческой обработки. 

 

 
  

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%B8%D0%BA%D0%B5%D0%BD%D1%8B
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D0%B5%D0%BB%D0%BE%D0%BF%D0%BE%D0%BD%D0%BD%D0%B5%D1%81
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D1%80%D0%B5%D0%B2%D0%BD%D0%B8%D0%B9_%D0%95%D0%B3%D0%B8%D0%BF%D0%B5%D1%82
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A4%D0%B0%D1%80%D0%B0%D0%BE%D0%BD
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B1%D1%80%D0%BE
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BB
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 

Ювелирное изделие в филигранной технике 
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Приложение В 

 
Рисунок В.1 — Колье-ошейник в технике филигрань 
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Рисунок В.2 — Серьги в технике филигрань 
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